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1. 서    론 (12.5p)
 
  (본문 10p, 150-160%, 글자체는 자유)
  회지에 투고하고자 하는 자는 대한용접‧접합학회회원을 원칙으로 하며, 공동집필인 경우에는 연구논문에서는 주저자를 포함하여 1/2 이상, 그 외의 경우에는 적어도 1인 이상이 회원이어야 한다. 단, 본 회의 편집위원회가 인정하는 자는 예외로 한다.
  
2. 사용 재료 (12.5p)

2.1 사용 재료 (11.5p)

  연구논문은 용접에 관한 학문적, 기술적 기여가 있는 것으로, 학술상의 논증을 주체로 하는 학술논문과 기술상의 논증을 주체로 하는 기술논문으로 분류하고, 독창성과 객관성이 있는 결론을 포함하는 것으로 한다.  
Table 1  Put  table title put table. title put table. title put table. title put table. title put table. title put table. t
(8.5p, 120%, 그림, 표는 해당면의 상, 하에 위치, 그림, 표 캡션은 영문으로 작성) 

	
	Int. stroke
(mm)
	 Fin. stroke
(mm)
	Flash time
(sec)
	Upset Press.
(Mpa)
	Remarks

	#1 
	15.0
	15.0
	 9.0 
	700
	-





 3. 실험 방법 (12.5p)

3.1 실험 방법 (11.5p)

  3.1.1 균열시험방법 (10p)
  기술보고는 공학적, 기술적 가치가 있는 것으로 현장에서 응용이 가능한 내용으로 하며, 그 양은 그림, 표를 포함하여 회지의 인쇄면수 10면 이내로 한다. 

  3.2 실험 적용 (11.5p)

  원고를 접수한 후에는 집필자로부터 정정, 가필의 신청이 있어도 이를 인정하지 않는 것을 원칙으로 한다. 단, 편집위원회에서 필요하다고 인정하는 경우, 수정, 보완을 요청할 수 있다. 접수한 일반 원고의 채택 여부는 편집위원회에서 심의하여 편집위원장이 결정한다.
 
4. 실험 고찰 (12.5p)

4.1 균열의 발생 (11.5p)

  논문의 경우, 참고문헌의 내용은 반드시 영문으로 작성하여야 하며, 이때 본문이 영문이 아닌 경우에는 해당 문헌의 마지막 부분에 기술된 언어의 종류를 영문으로 표기하여야 한다. 단 단행본으로서 영문 이외의 한글 또는 기타 외국어로 기술되어 영문으로 표기가 불가능한 문헌은 예외로서 한글 또는 해당 외국어로 작성할 수 있다.  

[image: ]
Fig. 1  Put fig. title put fig. title put fig. title
(9.5p, 해당면의 상, 하에 위치, 그림 캡션은 영문으로 작성) 

5. 결   론 (12.5p)

  연구논문과 기술논문은 용접공학의 발전에 기여할 수 있는 것으로 독창성과 신뢰성이 있어야 하며, 소정의 심사양식을 이용으로 심사한다.
  1) 편집이사는 접수된 논문을 2명의 심사위원에게 위촉하여, 심사를 의뢰한다.
  2) 심사자의 명단은 공개하지 않는 것을 원칙으로 한다.
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부   록 (필요한 경우)
  필요한 경우 부록을 입력하세요.
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